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Besirksverein Hamburg.
Vorstand fiir 1912.
Vorsitzender: C. Gopner; Stellvertreter:
Dr. A . Langfurth; Schriftfithrer: Dr. A. Blu -

mann; Stellvertreter: H. Rosenbaum; Kassen-
wart: Prof. Dr. Glinzer.

Vertreter im Vorstandsrat: C. Goépner;
Stellvertreter: Dr. A. Langfurth. [V.11]

Referate.

II. 2. Metallurgie und Hiittenfach,
Elektrometallurgie, Metall-
bearbeitung.

Kenneth A. Mickle. Versuche iiber das Ver-
haiten von Mineralien bel einigen Flotationsprozessen.
(Eng. Min, Journ. 92, 307—310. {1911]) Die
Versuche wurden it verschicdenen Mineralien bei
Anwendung von kaltem und heiBem Wasser (bei
normalem und vermindertem  Luftdruck, luftfrei
und mit Gasen gesittigt), von konzentrierten und
verdiinnten Siuren, Olen ohne und mit Wasser
und von alkalischen Flitssigkeiten durchgefiihrt.
Beziiglich der Resultate der Untersuchung mull auf
die Arbeit sclbst verwiesen werden.

Ditz. [R. 4503.]

Buenaventura Junquera, Oviedo, Spanlen.
Ofen zam Verhiitten pulveriger Erze verschledener
Art mit in zweil verschiedenen Ebenen Ilegenden,
mit Kohlenstaubfeuerung geheizten und durech eine
feststehende Zwischenkammer niiteinander verbun-
denen Drehrohren, dadurch gekennzeichnet, daB
diese Zwischenkammer zwecks Regelung der Tem-
peratur der von der unteren Kammer nach der
oberen zichenden heiBen Gase mit cinem mit Rege-
lungsschieber ausgestatteten, nach aullen fithren-
den Schornstein versehen ist, —

Bei diesem Drehofen st den verschiedenen
Temperaturverhiltnissen und  den  verschiedenen
Zeitdanern, den versehiedenen Operationen der Re-
duktion, des Schmelzens und der Reinigung, Rech-
nung getragen.  Zeichnung bei der Patentschrift.
(D. R. P. 242326, Kl 40a. Vom 5./12. 1908 ab.
Aungeg. 4,10 1912) aj. [R. 95.]

Helsingborgs Kopparverks Aktlebolag, Helsing-
borg, Schweden. 1. Verf, zum chlorierenden Risten
von Erz unter Verwendung von mechanischen Rost-
ofen, dadurch gekennzeichnet, dafl das Krz vor
seiner Mischung mit Chlorid oder das mit Chlorid
gemischte Erz in einem pecigneten Ofen oder in
einer Abteilung cines Ofens durch dirckte Berih-
rung niit Verbrennungsgasen auf geeignete Tempe-
ratur vorgewiarmt wird, und daB darauf das Chlo-
ricren in cinem anderen Ofen oder ciner anderen
Abteilung oder Zone des ersten Ofens ausgefihrt
wird.

2. Ausfihrungsweise des im Anspruch 1 ange-

- gebenen Verfahrens, dadurch gekennzeichnet, daB
nur ein Teil des Erzes mittels der Verbrennungsgase
vor sciner Mischung mit Chlorid in cinem geeigneten
Ofen oder Abteilung oder Zone cines Ofens erhitzt
wird, um darauf in cinem anderen Ofen oder ineiner
anderen Abteilung oder Zone deswielben Ofens mit
dem dibrigen Erz und Chlorid oder mit ciner vorher
hergestellten Mischung von diesen Materialien ge-
mischt und chleriert wird. —

Fa wird bezweckt, bei chlorierendem: Rosten
in mechanischen Ofen teils Ersparnis von Kohle zu

Ch. 1912

erzielen und teils Uberhitzungen, die sowohl mecha-
nische Schwierigkeiten bei dem Résten als auch
Metallverluste verursachen, zu vermeiden und gleich-
zeitig ebenso konzentrierte und reine AblaBgase, wie
beim Ronten in Muffeléfen, zu erhalten, aus welchen
Gasen dann eine gute Ausbeute von reinen und konz.,
Séuren crhalten werden kann. Zeichnungen bei der
Patentsehrift. (D. R. P 242 310. KL 40a. Vom
9./10. 1909 ab. Ausgeg. 5./1. 1912}
Kieser. [R. 92.]

Georg Mitchel, Los Angeles, Calif. 1. Vorrich-
tung zum Schmelzen und Verarbeiten von Erzen
aller Art, dadurch gekennzeichnet, da in ecinem
Ofen mchrere Herde vorgesehen sind, wobei zwi-
schen je zwei Herden cin Konverter, von welchem
das Metall abgezogen werden kann, angebracht ist,
und der Fassungsraum der Konverter von dem
cinen Ende des Ofens nach dem anderen Ende hin
abnimmt.

2. Vorrichtung nach Anspruck 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da die mit geraden oder gewolbten
Boden ausgefiihrten Konverter auf cinem fahrbaren
Gestell ruhen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, dall am Rande der Herde
Abstichiffnungen vorgesehen sind, um das Gut den
Konvertern nur zeitweise zuzufithren, - -

Mehrere Zeichnungen bei der DPatentschrift.
(D. R. P. 242 627. KL 40a. Vom 12./10. 1910 ab.
Ausgeg. 15./1. 1912)) aj. [R. 131.]

Thomas Edwards, Ballarat, Austr. Abnahme-
vorrichtung fiir Erzristofen u. dgl. Dic Erfin-
dung betrifft cine Abnahmevorrichtung filiv Krz-
rostofen, die dazu dient, die bisherigen Erzverluste
beim Rosten zu vermeiden, also LErz zu ersparen,
Staubbildung zu verhiiten und im- Bedarfsfalle das
Erz zu kiihlen. Gekiihlte Abnahmevorrichtungen
sind fiir gleiche Zwecke bekannt,  Aber bei der
neucn Vorrichtung handelt es sich um eine cigen-
artige Maschine mit daraus sich ergebenden Vor-
teilen nach Zweck und  Wirkungsweise.  Erz-
kammern sind hicr iibereinander angeordnet, und
das Erz gelangt auf wagereehten Drehfeldern aus
einer Kammer in die folgende untere. Dabei kann
das durchlaufende Erzpulver nicht verstauben, und
in cinfachster Weise 1laBBt sich das Kiihlmittel durch
dic Kanimerwidnde und dic Drehacnse fihren.
Darin licgt cin technischer Fortschritt. Anwendbar
ist die neue Vorrichtung in erster Linie fiir die Ab-
fihrung des Erzes vom Rostofen, sic kann aber
auch in anderen Fillen benutzt werden, wo starke
Staubbildung auftritt, namentlich bei Maschinen
zum Zerkleinern trockener Erze. Von besonderem
Werte ist dic neue Vorrichtung zum Verhiiten von
Verlusten von Gold oder goldhaltigem Staub beim
Rosten von goldfiihrenden Erzen. Zeichnungen bei
der Patentschrift. (D. R. I’. 242 488. Kl. 40a. Vom
24./6. 1910 ab. Ausgeg. 11./1. 1912.) aj. [R. 123.]

36
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Dr. Wilbur Alson Hemdryx, Denver, V. 8¢t A
1. Verf. sum Scheiden fester Btoffe, z. B. ausge-
lamngten Golderzschlamms, von Flissigkeiten Im der
Weise, da8 man diese Stoffe sich unterhald der
Fliissigkeiten absetzen liSt und sie dann mit Hilfe
einer Fdrderschnecke aus dem Behilter schatft, da-
durch gekennzeichnet, daB die Herausférderung des
Gutes aus dem Behilter unter Drosselung des Aus-
trittatranges erfolgt, derart, daB die Fliissigkeit von
den festen Massen abgepreBt und nach dem Be-
hélter zuriickbefordert wird, wiahrend die festen
Massen in wesentlich trockenem Zustand austreten.

2. Eine Vorriehtung zur Ausfilhrung des Ver-
fahrens nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch
einen Behilter, ein am Boden desselben ange-
brachtes, nicht gelochtes Forderrohr, ein an diesem
Rohr angebrachtes Ventil zur Einfithrung von
Wasser und eine angetriebene Vorrichtung zum
Fordern des in dem Behiilter befindlichen Materials
nach auBen.

3. Ausfithrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 2, gekennzeichnet durch eine Ventilanord-
nung am Ende des Schneckenrohres, mit Hilfe
deren der Austritt der festen Stoffe aus dem Rohre
geregelt werden kann. —

Bei dem Auslaugen femstkormger schlammiger
Golderze in Cyanidlosung bleibt nach dem Ab-
lassen der goldhaltigen Lésung immer noch ein
Teil der letzteren in dem ausgclaugten Schlamm
zuriick und wandert mit auf die Halde. Dies be-
dingt nicht allein einen Verlust an Gold und noch
nicht in Reaktion getretenem Cyanid, es bringt
auch die Gefahr mit sich, daB die nachtréglich von
dem tauben Gestein absickernde, nieht ganz gift-
freie Flissigkeit unter Gefahr fiir Gesundheit und
Leben von Mensch und Vieh in die Gffentlichen
Wasserlaufe gelangt. Hier wird nun diesem MiB-
stand abgeholfen. Zeichnung bei der Patentschrift.
(D. R. P. 242 489. Kl 40a. Vom 29./1. 1910 ab.
Ausgeg. 11./1. 1912.) aj. [R. 124.]

Wilhelm Borchers, Aachen, Rudolf Schenck,
Breslau, und Felix Thomas, Aachen. Verl. der oxy-
dierenden Réstung sulfidischer Zinkerge (Zinkblende)
in sauerstoff- und wasserdampfhaltigen Verbren-
nungsgasen, dadurch gekennzeichnet, daB ein Teil
der zur Wirme- und Wasserdampferzeugung dienen-
den Brennstoffe in Form von backfiahigen Kohlen-
stoff und Wasserstoff enthaltenden Stoffen (z. B
Teer, Pech, Backkohlen u. dgl.) dem zerkleinerten
Erz beigemischt, mit demselben brikettiert und
daB solche Briketts auf beweglichen Rosten, Rost-
platten oder in Rosttrommeln in der oxydierenden
Flamme ciner Feuerung bei Temperaturen von
700—800° geristet werden, und zwar unter lang-
sanmer Bewegung der Erz-Brennstoff- Briketts gegen-
einander, um dadurch diec nahezu abgerosteten,
nun vorwiegend Zinkoxyd enthaltenden &#uBeren
lockeren Brikettkrusten abzureiben und das jetzt
wieder pulverig gewordene Réstgut in einen der eben
erwdahnten Feucrung niher gelegenen Heizraum
fallen zu lassen, in welchem es die bei etwas iiber
800° liegende Maximaltemperatur erhilt, bei wel-
cher in diesem vorgeschrittenen Réststadium nur das
noch vorhandene Zinksulfat zersetzt, aber praktisch
kein Zink verfliichtigt wird. — (D. R. P. 242312,
Kl.40a. Vom 13./5. 1910 ab. Ausgeg. 4./1. 1912.)

aj. [R. 93.]

Emile Dor-Delattre, Dorplein-Budel, Holland.
1. Verl. zam Trennen der iz den Fabrikationsriiek-
stinden von Zink o. dgl. enthaltemen nech brauch-
baren Bestandtelle von den unbranchbaren, dadurch
gekennzeichnet, daB die Riickstinde von mecha-
nischen Vorrichtungen aufgefangen werden, welche
die Riickstinde auf verschiedene Stellen ab-
werfen.

2, Verriechtung zur Ausiibung des Verfahrens
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 in
kellerartigen Vorrdumen des Ofens Mulden ange-
ordnet sind, die auf Schienen bewegt werden
kénnen und zur Aufnahme eines der Bestandteile
dienen.

3. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Mulden
entweder durch Neigung der sie tragenden Schienen
oder durch Gegengewichte dauernd gegen den Ofen
bewegt werden und durch einen Motor oder Kolben,
der auf einen den Mulden gemeinsamen Trumm
wirkt, in entgegengesetztem Sinne bewegt werden
konnen.

4. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die
Mulden in Rédern ruhen, in denen sie sich drehen
konnen, sobald sie an der Entladestelle angelangt
sind, wobei die Drehung der Mulden selbsttitig
erfolgt, und zwar durch die Spannung von Ketten
oder Seilen, die eine bestimmte Linge haben
und einerseits an Hebeln der Mulden befestigt
sind. —

Da die Zinkofen an ihrer Vorderseite stets
weniger warm sind als an ihren iibrigen Teilen, so
wird naturgemiéB das Gemisch von Mineralien und
Kobhle, das sich in dem an der Vorderseite der Ofen
liegenden Tecil der Retorten befindet, stets nur
schlecht reduziert. Wenn man in der Lage ist,
diesen nicht reduzierten Teil des Erzkohlenge-
misches beim Ausziechen der Retorten und ohne
die Arbeit zu unterbrechen, mechanisch von den
reduzierten Teilen bzw. den nutzlosen Fabrikations-
riickstinden zu trennen, so kann man dadureh, daB
erstere Teile einer neuen Charge zugefiigt werden,
einen Teil des in diesen Teilen enthaltenen Zinks
wiedergewinnen und so den Verlust an Zink, der
leider bei der Herstellung von Zink eintritt, ver-
mindern. Diese Moglichkeit wird hier nun geboten.
Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P.242490.
Kl 40a. Vom 29./6. 1910 ab. Ausgeg. 11. /1. 1912.)

Kieser. [R. 125.]

Alf Sinding-Larsen und Ol Johannes Ntorm,
Christiania. Verf. zur Darstellung von Aluminlum
oder Legierungen von Aluminium mit anderen Me-
talien nebst Siliciumearbid, dadurel: gekennzeieh-
net, daB Aluminiumsilicid mit Kohlenstoff oder
kohlenstoffreichen Materialien bei holieren, jedoch
unterhalb der Dissoziationstemperatur des Silicium-
carbids liegenden Temperaturen behandelt wird. —

Der durch dieses Verfahren erzielte technische
Fortachritt besteht insbesondere darin, dall ermog-
licht ist, ganz reines Aluminium auf billige Weise
zu gewinnen. (D. R. P. 242 311. KIl. 40a. Vom
30./1. 1910 ab. Ausgeg. 3./1. 1912.) aj. {R. 67.]

Hans Weber, 8iidende b. Berlin. Verf. zum Zu-
sammenschmelzen von Abfillen aus Aluminium
eder aluminiumreichen Leglerungen, gekennzeichnet
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durch den Zusatz von Fluoriden der Schwermetalle
oder von Gemischen aus Fluoriden der Leichtmetalle
und Verbindungen der Schwermetalle. —
Besonders haben sich die Fluoride des Zinks,
Kupfers, Nickels und deren Doppelsalze oder Ge-
mische mit Fluoralkalien bewdhrt., Beim Zusam-
menschmelzen dieser Salze mit den Aluminium-
abfillen wird das Schwermetall reduziert und le-
giert sich mit dem Aluminium, wihrend das Fluor
Aluminiumfluorid bildet, welches allein oder in Ver-
bindung mit dem zugesetzten Natriumfluorid als
Kryolith das in den Abfillen enthaltene Aluminium-
oxyd aufloet und als Sehlacke an die Oberfliche
steigt. Ebenfalls als brauchbar haben sich die Ge-
mische von vielen Verbindungen der Schwermetalle
mit Fluoriden der Leichtmetalle erwiesen, z. B.
Zinkchlorid mit Natriumfluorid, da beim Zusam-
menschmelzen derartiger Gemische sich zum Teil
Fluoride der Schwermetalle bilden. Sclbstverstind-
lich wird man Verbindungen nur solcher Schwer-
metalle wihlen, deren Ubergang in das Schmelzgut
die Eigenschaften des letzteren nicht schidigt und
daher z. B. Verbindungen des Eisens vermeiden,
welches das Aluminium krystallinisch macht. (D.
R. P. 242347. KL 40b. Vom 30./12. 1910 ab.
Ausgeg. 5./1. 1912)) Kieser. [R. 96.]
Dr. W, Borechers und Hermann Schirmeister,
Aachen. Verl. zur Verbesserung mechanlscher und
chemiseher Eigenschalten des Aluminlums, gekenn-
zeichnet durch Legieren des Aluminiums mit Ko-
balt und Wolfram oder mit Kobalt und Molybdin
in folgenden Verhiiltnissen:
a) 91 bis 88,897 Aluminium, 8 bis 109, Kobalt,
0,8 bis 1,29, Wolfram;
b) 90 bis 899, Aluminium, 9 bis 109, Kobalt,
0,6 bis 1°; Molybdin. — (D. R. P. 242313. KI. 40b.
Vom 28./5. 1911 ab. Ausgeg. 3./1. 1912.)
aj. [R. 68.]
B. Neumann. U'ber das Vanadium und seine
Verwendung im Eisenhiittenwesen. (Stahl u. Eisen
31, 17311732, 1775—1777. 19./10., 26./10. 1911.)
V{. bespricht die in den letzten Jahren erschienenen
Veroffentlichungen iiber das Vorkommen, die Ge-
winnung, Eigenschaften des Vanadiums und scine
Verwendung im Eisenhiittenwesen.
Ditz. [R. 4511.]
George L. Norrls. U'ber Vanadiumleglerungen.
(J. Franklin Inst. 131, 561-—-584. [1911.]) Ein-
leitend wird eine historische Ubersicht iiber die
Auffindung des Vanadiums, sein Vorkommen, Dar-
stellung des Metalls und der Legierungen und seiner
Verwendung im Eisenhiittenwesen gegeben. Ferner
teilt Vf. die Ergebnisse von vergleichenden Be-
schieBungsversuchen von Nickelstahl- und Vana-
diumstahldeckplatten, ausgefithrt im Auftrage der
Carnegie Steel Co. mit, welche die Uberlegenheit
des Vanadiumstahles erwiesen. Von grofiter Wich-
tigkeit sind die Chromvanadiumstidhle, deren drei
Typen (A, D, E) die folgende Zusammensetzung
haben:

Kohlenstoff. 0,250, 0,45%, 0,155
Mangan 0,459, 0,800, 0,300
Chrom . 0,800, 1,00, 0,30%
Vanadium . . . . . ., 0,180, 0,18%, 0,129,

Aufler diesen hauptsichlich in Anwendung stehen-
‘den Stihlen werden auch Chromnickelstihle der

folgenden Zusammensetzung verwendet: 0,25 bis
0,459, C, 0,60—0,709%, Mn, 1,00—1,509, Ni, 0,60
bis 0,809 Cr und etwa 0,189, V. Type A wird
hauptsichlich fiir lgehdrtete Schmiedestiicke ver-
wendet. In Abbildungen wird das Verhalten von
Automobil- und Lokomotivteilen bei entsprechend
hoher Beanspruchung gezsigt ebenso von Zylindern
fiir komprimierte Gase, welche die Uberlegenheit
der Chromvanadiumstéhle erkennen lassen. Die
Type D wird hauptsiichlich fiir Federn, auBerdem
fiir solche Maschinenteile verwendet, bei denen eine
hohe Elastizitatsgrenze gefordert wird. Vf. be-
spricht die giinstigen Eigenschaften der Kupfer-
vanadiumlegierungen und der Manganvanadium-
bronze und die méglichen Vorteile bei Zusatz von
Vanadin zu Aluminium und seinen Legierungen.

Ditz. [R. 4502.]
H. 8. Geismer. Dle Autbereitung von Braun-
eisenerzen. (Bll. Am. Inst. Min. Eng. 1911,

643—653.) Man unterscheidet drei Verfahren fiir
die Gewinnung von Brauneisenerzen des Handels:
Anwendung von Handsieben, Waschen, Waschen
und Konzentricren. Diese Verfahren werden niher
besprochen. Datz. [R. 4504.]
Ernst Holzhiiter. Erz- und Gichtstaubbrikettie-
rung nach WeiB. (Stahl u. Eisen 31, 1539—1543.
21./9. 1911.) Das Brikettierungsverfahren. von
Ludwig WeiB (D. R. P. 183 108} beruht in
der Hauptsache auf der Einwirkung gasformiger
Kohlensdure auf Kalkhydrat und zwar in der
Weise, daB nur ein Teil des Zuschlagskalksteins
dem Moller zugesetzt, der andere Tcil in Schacht-
retortendfen gebrannt und nach dem Abldschen in
einer Menge von 5—69%, den zu brikettierenden
Feinmaterialicn beigemengt wird. Dliec Mischung
wird durch Druck (300 Atm.) in Zylinderform ge-
bracht und auf kleinen Wagen in Hirtekeasel ge-
fahren, wo die Kohlensdure unter einem Druck von
20 Atm. zugefithrt wird. Aus den Kesseln kommen
die Briketts in Kanile, dureh die die warmen Ab-
gase der Kalkofen und die Kohlensdurereste aus
den Hairtekesseln gefithrt werden. Auf diese Weise
wird in 3—4 Stunden ein Brikett erzielt, das ein
bis auf den Kern abgebundener, fester Korper ist
und trotzdem eine groie Porositit besitzt. Die
Festigkeit der fertigen Briketts ist so groB, dal sie
sofort in Eisenbahnwagen gestiirzt oder dem Hoch-
ofen aufgegeben werden kinnen. Vi, beschreibt an
der Hand von Zeichnungen cine derartige Briket-
ticrungsanlage, wie sie zurzeit auf cinem groflien
Hochofenwerk zur Aufstellung gelangt.  Die zum
Brennen des Kalks verwendeten Schachtretorten-
ofen ,,Svatem A. Heinrich* gestatten, daf} dic
Kohlensdure 90°0ig durch ein Sammelrohr ent-
weicht. Nach dem Verfahren lassen sich alle Erze,
eisenhaltige Abfille u. dgl. brikettieren, mit Aus-
nahme von Materialien mit héherem Tongehalt.
Aus von Venator gemachten Angaben iiber dic
Porositit der Briketts ist zu ersehen, daB die Re-
duktionsgase leichten Zutritt in das Innere der
Briketts finden und somit auch die Forderung
einer leichten Reduktionsfiahigkeit erfiillt wird.
Ditz. [R. 4508.]
James Gailley. Uber das Sintern feinkirniger
eisenhaltiger Materialien. (BIl. Am. Inst. of Min.
Eng. 1911, 631 —641.) Es werden dic Vorteile des
Prozesses von Dwight und Lloyd fir Fein-
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erze an der Hand von Betriehsergebnissen be-
sprochen, sowie der fiir die Durchfiihrung des Ver-
fahrens angewendete Apparat sowie die Arbeits-
weisc mit demselben beschricben.

Ditz. [R. 4505.)

Rombacher Hiittenwerke und Jegor J. Bronn,
Rombach 1. Lothr. Dichtender Uberzug fiir das
basisehe Futter von elektrischen Rinnendfen, da-
durch gekennzeichnet, daB dic Oberschicht des
basischen Futters (Magnesit) mit kicsclsdurereichen
FluBmitteln (Wasserglas) versetzt ist. —

Der Gegenstand der Erfindung bezieht sich
auf solche elektrische Ofen, in denen das Metallbad
oder ein Teil desselben sich in verhiltnismaBig
schmalen Rinnen befindet, also auf Widerstands-,
Induktions- und kombinierte Ofen. (D.R.P.242692.
Kl 185. Vom 1./9. 1910 ab. Ausgeg. 15./1. 1912.)

aj. [R. 133.]

Carl Ofto, Dresden. 1. Verl. zur direkten Eisen-
und Stahlerzeugung im Hochdruckefen — D. R. P.
223 329 — mit Gasfeuerung, Schmelzbad und elek-
trisch nachgeheiztem Kohlenspeicher, bei welchem
im Reduktionsraume eine unter der Temperatur
des Kohlenspeichers licgende Ofenhitze zu halten
gesucht wird, dadureh gekennzeichnet, daB in der
Reduktionsperiode cine miBige, Schmelzung noch
nicht herbeifithrende  elektrische Beheizung des
unteren GefaBteiles bis zur Grenze des schon fiir
die Schmelzung  vorgerichteten  Raumes  erfolgt,

wiihrend eine Gasfeuerung dariiber fiir weitere Her-
stellung der Reaktionstemperatur im Erzbehilter,
cine kraftigere clektrische Heizung in héchster Lage
aber fiir ausreichende Wirmebeschaffung im Koh-
lenspeicher sorgen, so daB im aufrecht stehenden
Ofen sich Steigerung der Temperatur von unten
nach oben ergibt.

2. Hochdruckofen zur Ausfithrung des durch
Anspruch 1 erweiterten Verfahrens der direkten
Eisen- und Stalilerzeugung nach D. R. P. 223 329,
dadurch gekennzecichnet, daB im Kohlenraume,
welcher durch Speiscapparate y mit Kohle und dem
zur Wiederbelcbung des Reduktionsprozesses er-
forderlichen Erzpulver aufgefiillt wird, ein isolierter
clcktrischer Heizkdrper s steht, wihrend unterhalb
eine die Reaktionstemperatur im Erzraume her-

stellende Gasfeuerung mit Brennern b und am Fufle-
des GefiBes als dritte, doch nicht unbedingt erfor.
derliche Wiarmequelle einYelektrischer Heizgiirtel ¢
sich befinden. —

Die Figur zeigt einen geeigneten, in Zapfen
hingenden, mit Blechmantel und feuerfestem Fut-
ter versehenen, durch Deckel e geschlossenen Ofen I
mit feststehendem Vorwidrmer II und Gasgenerator
1IL (D. R. P.-Anm. O. 7325. Kl 18a. LEinger.
6./12. 1910. Ausgel, 8./1. 1912. Zus. zu 223 329;
diese Z. 23, 1530 [1910].) 81 [R. 77

H. Adimmer. Etwas lber Spaneisen. (Stahl
u. Eisen 31, 1799-—18X). 2./11. 191].) Ex werden
Analysen von durch direktes Schmelzen der Spiine
im Kupolofen erhaltenem Spaneisen angegeben.
Dassclbe bewiihrte sich als Zusatzeisen zu Stiicken,
dic stark verschiedenen Querschnitt hatten, nicht,
da dann an den Ubergangsstellen Lunkerungen in
der charakteristischen Form von Saugstelien auf-
traten. Wohl aber eignete sieh das Spaneisen als
hartes Eisen fiir Stiicke gleichen Querschnittes, die
eine gewisse Hirte und dichtes Korn haben sollten,
z. B. Schicherbiichsen, Zylindercinsiitze u. dgl
mehr. Auch als Zusatzeisen zun dicken Stiicken, wie
Schwungriider mit schwerem Kranz, bewihrte es
sich gut. Warmes GieBen war Vorbedingung, da
sonst das Eisen zur Blasenbildung neigte. Die Ana-
lysen des gewonnenen Eisens, die Biegefestigkeiten,
das Ausschen der Bruchfliche und die Kosten-
berechnung des Eisens zeigen, daB das Umschmelzen
von GuBeisenspinen dirckt im Kupolofen doch nicht
ganz so unwirtschaftlich ist, wie viclfach ange-
nommen wird. Ditz. [R. 4514.]

A. Messerschmitt. VolumvergriBerung und
Schwindung des GuBelsens. (Stahl u. Eisen 31,
1579—1585. 28./9. 1911.) Zundchst wird der
Schwindungsvorgang sowie der Kinflu,von Kalt-
und WarmguB kurz erértert,§hierauf cingehend die
Lunkerverhiitung in Besprechung gezogen.

Ditz. [R. 4509.]

A. Messersehmitt. Begriindung einer neuen
Theorie der GuBelsenpriifung. (Stahl u. Eisen 31,
1785—1790. 2./11. 1911.) Ankniipfend an friihere
Mitteilungen bespricht VE. cinige Schaubilder von
GuBeisensorten, deren  Schwindung  mit  einemn
Registricrapparat graphisch aufgezeichnet wurde,
und gelangt schlieBlich zu der folgenden Schilufl.
betrachtung: Volumiinderung ist der Vorgang der
Verdichtung des fliissigen Eisens in festes, ver-
ursacht durch Abkiihlung. Die Verdichtung be-
rulit auf der Gefugebildung, und dieser geht an-
fangs cine VolumvergriBerung voraus, indem sich
Kohlenstoff als Graphit ausscheidet, der sich hei
der Bildung der festen Gefiigebestandteile criibrigt
hat. Dic Art und Weise der Krystallisation zu
einem Gefiige, dic Mengen der Bestandteile cines
Materials bestimmen die Unterschiede im Geflige.
Die Gefiigebildung ist daher ein Kampf der Be-
standteile des Kiseng, ihrer chemischen Vereinigun-
gen, womit die physikalischen in Wechselwirkung
stchen,  Diese  chemischen Vorginge in  einem
Materiale lassen sich unschwer aus der Betraehtung
der Schwindungskdmpfe auf graphischen Darstel-
lungen erkennen und herechtigen zur héchsten Be-
achtung bei dem Urteil iiber die Giite und Brauch-
barkeit cines GuBmaterials. Ditz. [R. 4512.]
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H. Wolbling. Zur Rostung der Gnd- und Man-
nesmannrohre. (Metallurgie 8, 613—617. 8./10.
1911. Berlin.) Vf. greift die Arbeiten von Arndt
(diese Z. 23, 1435 [1910]), die im Gegensatz zu frii-
heren ein giinstigeres Verhalten des GuBeisens beim
Rosten ergeben hatten, an; aus derart schwanken-
den Versuchsergebnissen lielen sich keine allge-
meinen Nchliisse ziehen. (Vgl. dazu diese Z. 24,
1317 [1911]). Allerdings werden GuBrohre durch
dic entstehende gleichmiillige Rostschicht besser
vor weiterem Rosten geschiitzt, es fragt sich aber,
ob sie nicht infolge der (iulblasen an einzelnen
Stellen schneller durchrosten. Die auch von Arndt
angewendete volumetrische Methode zur Bestimn-
mung des Rostfortschrittes, dic wegen der wider-
sprechenden Ergebnisse von Praktikern schon ver-
worfen wurde (diese Z. 24, 2181 [1911)), ist an sich
brauchbar, nur sind vor einem abschlieBenden Ur-
teil Uiber die Ergebnisse ausgedehntere Versuche er-
forderlich. —bel. [R. 4373.]

R. Loebe. Die Spezlalstihle und thre Bedeu-
tung tiir die moderne Koastruktionstechnik. (Z. f.
Dampfk. Betr. 34, 382—385. 22./9. 1911. Berlin.)
Der Vf. bespricht die bekannten Krgcbnisse der
Metallographie lber dic Mikrostruktur des Eisens
und der Spezialstithle, sowie ikre praktische Bedeu-
tung. (Vgl z. B. diese Z. 20, 1943 u. 2075 [1909].)

—bel. [R. 4243.]

Georg Rietkitter. Beltrag zur elektromagne-
tischen Elsenausscheidung. (Stahl u. Eisen 31,
1790—1792.  2./11. 1911.) Vf. benchreibt cinige

Aufbereitungsanlagen fiir Abfille, wie sic die Firma
A.-G. Neuller Eisenwerk vorm. Rud. Daelen in
Diisseldorf-Heerdt ausgefithrt hat mit Benutzung
der Elektromagnettrommel nach Patent Riet -
kiotter-Kihn Ditz. [R. 4513.)

E. F. Kern und F. (. Fabian. Nlekelelektrolyse.
(Moniteur Scient. 35, 383—386. [1911]; Uber-
setzung aus School of Mines Quaterly 29, 342.)
Nach einer sehr ausfiihrlichen kritischen Bespre-
chung der Literatur iiber die Vernicklung und Metal-
lurgie des Nickels beschreiben die VIf. ilre eigenen
Versuche. Diese erstreckten sich auf die Elektro-
lyse folgender Nickelsalze: Dithionat, Chlorid, Sul-
fat, Fluorsilicat und Fluorborat; die Losungen ent-
hielten stets 8%, Nickel. Es wurde der EinfluB des
Siuregehaltes, der Temperatur und der Strom-
dichte untersucht; die Ergebnisse sind in zahl-
reichen Tabellen dargestellt. Als Anoden wurden
stets gegossene Platten mit einem Gehalt von
929, Ni und 59, Fe verwendet.

Das Dithionat ist ungeeignet, weil es sich unter
Abscheiduug von Schwefel zersetzt. In den Ldsun-
gen des Chlorids, Sulfats und Fluorsilicats verur-
sacht die Anwesenheit von freier Siure eine sehr
geringe Stromausbeute. Die Elektrolyse neutraler
Chlorid- und Fluorsilicatlésungen mit Stromdich-
ten von 110-—220 Amp. pro Quadratmeter gibt
gute Niederschlige bei befriedigender Stromaus-
beute, wihrend in neutralen Sulfatlésungen std-
rende basische Salze entstehen. Erwidrmen, am
besten auf 40°, verbessert die Niederschlige aus
Chlorid und Fluorsilicat; aus letzterem scheiden
sich geringe Mengen gallertiger Kieselsiure am Bo-
den ab. Die im ubrigen nicht schidliche Abschei-
dung geringer Mengen von basischen Salzen aus

neutralen Chloridléeungen kann man durch Zusatz
von etwas Séure verhindern.

Die Anwesenheit von Kalisalzen gab in Chlo-
ridlgsungen keine guten Resultate, wiihrend sie in
Sulfatlésungen die Spannung um 609, herabsetzte
und die Stromausbeute bei einer Temperatur von
60° auf beinahe 1009, steigen lieB.

Vorziigliche Nickelniederschlige wurden aus
neutraler Fluorboratiosung béi gewdhnlicher Tem-
peratur mit Stromdichten von 110—165 Amp. pro
Quadratmeter crhalten. Oberhalb 35° zersetzt sich
die Lésung unter Bildung unléslicher basischer Salze.

—bel. [R. 4375.)

B. Loewenherz. Elektrisches SchwelBen, Z.
Ver. d. Ing. 53, 1665—1672 und 1763—1768. Okt.
1911. Charlottenburg.) Die Elektroschweillung
unterscheidet sich von dem Schweillen im Schmicde-
feuer, im Gebliise oder im clektrischen Lichtbogen
dadurch, daB die erforderliche Energie in Form
von Elektrizitiit in die Arbeitsstiicke eingefiihrt
und erst an den Schweilstellen in Wiirme umgewan-
delt wird. Die Vorteile liegen in einer sehr voll-
kommenen Ausnutzung der Energie und in der Un-
moglichkeit einer Uberhitzung der Schweilstellen.
Man verwendet SchweiBmaschinen, in die die zu
verbindenden Arbeitsstiicke so eingespannt werden,
daBl ein Wechselstrom von mehreren Tausend Am-
pere hindurchgeht. Dieser wird einem Transforma-
tor im Innern der Maschinen entnommen.

Die ersten SchweiBmasehinen dienten zum
Stumpfschweillen; aus ihnen haben sich die neueren
Verfahren des Punkt- und NahtschweiBens ent-
wickelt, die hauptsiichlieh fiir die Blechverarbeitung
in Betracht kommen. Sie sind gekennzeichnet
durch den Fortfall besonderer Einspannteile fiir
die Arbeitsstiicke; die SchweiBung erfolgt also un-
mittelbar zwischen den kupfernen Elektroden, die
punktformig zur Herstellung nietartiger Verbin-
dungen oder als Rollen zur Herstellung fortlaufen-
der SchweiBnidhte ausgebildet sind.

Die SchweiBmaschinen eignen sich in erster
Reihe fiir die Massenfabrikation; sie werden daler
immer mehr so hergerichtet, daB die einzelnen Hand-
habungen selbsttitig erfolgen, und die Bedienung
durch ungeschulte Kriifte vorgenommen werden
kann.

Die Vorginge beim SchweiBen, die Schweil3-
barkeit der verschiedenen Metalle und die Be-
schaffenheit der SchweiBverbindung werden be-
sprochen. Im wesentlichen handelt es sich heute
noch um die SchweiBung von Kisen; beziiglich der
iibrigen Metalle sind die Erfahrungen noch gering.
Schwer schweiBbare Metalle konnen mit Hilfe der
SchweiBmaschinen hart gelotet werden. Die Festig-
keit der SchweiBverbindung scheint nach den bisher
vorliegenden Versuchen gut zu sein und libertrifft
die der Nietung.

Das Original enthilt zahlreiche Abbildungen
von elektrischen SchweiBmaschinen.

—bel. [R. 4374.]

Eine Musterstiitte des praktischen Material-
priifungswesens. Chemisches Laboratorlum uad
chemlsch-physikalische Versuchsanstait ven Friedr.
Krupp, A.-G., in Essen. (Stahl u. Eisen 31, 1624
bis 1630. 5./10. 1911.) In Erginzung der friiheren
Mitteilung (Stahl u. Eisen 31, 873 [1811]; diese Z.
24, 1650 [1911]) wird eine Reihe von speziellen
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Einrichtungen des chemischen Laboratoriums und
der chemisch-physikalischen Versuchsanstalt niher
beschrieben. Ditz. [R. 4510.]

I115. Cellulose, Faser- und Spinnstoffe
(Papier, Celluloid, Kunstseide).

Internationale Celluloseester-Ges. m. b, H.,
Sydowsaue b. Stettin, Verl. zur Abscheldung von
Celluloseestern aus Lisungen, inshesondere aus rohen
Esterifizierungsgemisehen, gekennzeichnet durch die
Verwendung von Athylather als Fallungsmittel. —

Das Fallungsvermogen des Athylithers fiir
Celluloseester iibertrifft das aller anderen bekannten
Fillmittel, Athylither mischt sich leicht mit Eis-
essig, Essigsdureanhydrid, Ameisensidure und allen
anderen als Verdiinnungs- bzw. Losungsmittel fiir
die Esterifizierung vorgeschlagenen I'liissigkeiten.
Der abgeschiedene Celluloseester 1aBt sich dureh
Ather mit Leichtigkeit auswaschen und dann, ohne
iiberhaupt mit anderen Fliissigkeiten melir in Be-
rithrung zu kommen, unter Anwendung sehr ge-
ringer Kosten durch Abdunsten des Athers trocknen.
Bei der Verwendung von Ather als Fiillungsmittel
haben sich weiter die iiberraschienden Beobachtun-
gen ergeben, dall sich das in Gegenwart kleiner
Mengen freier Schwefelsaure hergestellte Cellulose-
acetat durch einfaches Auswaschen mittels Ather
bis zu einemn Grade von Schwefelsiure befreien 1aBt,
der bei keinem anderen bekannten Fallungsverfah-
ren, bei Verwendung von Wasser, auch nicht bei
mehrtiigigem ununterbrochenen Waschen, erreichen
liBt, und daB der Ather fiir die sonst im Ester ver-
bleibenden, vermutlich vom Celluloseausgangsma-
terial herstammenden Verunreinigungen ein so ler-
vorragendes Losungsmittel besitzt, daB es nunmehr
zum ersten Male moglich geworden ist, bei Verwen-
dung von Baumwolle als Ausgangsmaterial auch
in dicker Schicht fast farblose Losungen des (mit
Ather gefiillten) Celluloseacetats in Acetylentetra-
chlorid herzustellen. Die Atherfillung wirkt also
gleichzeitig in hervorragendem Male reinigend, d. h.
veredelnd auf das Produkt. In der Praxis wurde
bisher groBtenteils Waasser als Fillungsmittel be-
nutzt. Die mit solchem Acetat erhaltenen Acetylen-
tetrachloridlacke zeigten stets eine mehr oder we-
niger starke gelbliche bis bréunliche Fiarbung oder
Triibung, die sich nachtréglich durch kein Mittel
beseitigen lieB. (. R. P. 242289, KI. 120. Vom
15./7. 1910 ab. Ausgeg. 2./1. 1912.) rf. [R. 56.]

Dr. A. Wohi, Danzig-Langfuhr. Verl. zur
Wiedergewinnung der flilchtigen Lsungsmittel fiir
Celluloseester aus mit den Dimpfen dieser Lisungs-
mittel beladenen Gasen, dadurch gekennzeichnet,
daB die Gase iiber frische Mengen Celluloseester
geleitet werden. —

Von diesen werden sie direkt durch Absorption
zuriickgehalten. ZweckmiiBig verteilt man die ab-
sorbierende Sehicht auf mehrere hintereinander
geschaltete GefiBe und arbeitet nach dem Gegen-
stromprinzip. Die Absorption wird durch starke
Kompreasion der Gase und passende Kiihlung ge-
fordert. (D. R. P. 241 973. Kl 295. Vom 13./11.
1910 ab. Ausgeg. 19./12. 1811.) rf. [R. 4597.]

Dr. Wilhelm Traube, Berlin. Verl. zur Dar-
stellung von Celiuloseldsungen, dadurch gekennzeich-
net, daB man Cellulose oder ihr nahestehende Um-

wandlungsprodukte mit Auflésungen von Kupfer-
hydroxyd in Lésungen von aliphatischen Diaminen
behandelt, —

Es wurde die iiberraschende Beobachtung ge-
macht, daB die wésserigen und alkalischen Lésungen
der Alkylendiamine, z. B. des Athylendiamins
(Trimethylen-, Tetramethylendiamins) unverhalt-
nismaBig grofle Mengen Kupferhydroxyd aufzu-
nehmen vermogen. Solche Losungen konnen &hn-
lich der Schweizerschen Losung C(ellulose,
Cellulosehydrat, Oxycellulose usw. auflosen, wobei
aber der Gehalt der Kupferoxyd-Athylendiamin-
16sung an Athylendiamin nur sehr gering (z. B.
2-—89) zu sein braucht. Zur Ausfallung der Cellu-
lose aus einer solchen Losung bedarf es natiirlich
nur einer sehr viel geringeren Menge Siure als zu
ihrer Ausfillung aus der Schweizerschen
Lisung, was auf dic Beschaffenheit der ausfallenden
Cellulose von erheblichem Einfluf ist. (D. R. P.-
Anm. T. 15850. Kl 296. Einger. d. 9./1. 1911.
Ausgel. d. 18./12. 1911.) H.-K. [R. 4667.]

Glanztiden- A.- G,, Berlin, Verf. zur Herstellung
von Cellulosegebliden, wie Kunsiselde u. dgl, aus
Kupleroxydammoniakeeiluloselbsungen mit Hilfe
von Erdaikalichloridbidern, Vgl. Ref. Pat.-Anm.
F. 28 869; diese Z. 24, 1988 (1911). (D. R. P
241 683. Kl 29b. Vom 16./5. 1909 ab. Ausgceg.
8./12. 1911.)

Glanxftiden- A.- G,, Berlin, Verf. zur Herstellung
haltbarer Spinnidsungen tiir Kunstfiden o. dgl. Vgl
Ref. Pat.-Anm. F. 28 001; diese Z. 24, 911 (1911),
(D. R. . 241 921. Kl 295 Vom 7./7. 1908 ab.
Ausgeg. 16./12. 1911. Zus. zu 228 872 vom 20./2.
1908. Friithere Zusatzpatente 230141 u. 237716.)

Claudius Seignol, Lyon. Verl. zur Befrelung
von Schappe und anderen Seidenabifiiien von Haaren,
Niigein, Horn, Gelatine und anderen Verunreinigun-
gen tlerischer Herkunft, dadurch gekennzeichnet,
daB das zu behandelnde Gut der Einwirkung
schwacher Alkalisulfidlosungen, insbesondere von
Lésungen von getrocknetem und geschmolzenem
Natriumsulfid in Anwesenhcit geringer Mengen von
Ol unterworfen, hicrauf schnell in warmem Wasser
durchgespiilt wird, um die letzten Spuren der
Sulfide und die zerkleinerten Verunreinigungen zu
entfernen. — ’

Auf dicse Weise wird ecine Verdnderung der
Seidenabfille vermieden. (D). R. I’. 241920. KI. 295,
Vom 23./4. 1910 ab. Ausgeg. 18./12. 1911.)

rf. [R. 4596.)

Gefahren arsenbaltiger Schafwaschmittel, {Wis-
senschaftliche Mitteilung der Pharm. Ztg. 56, 757
bis 758. 20./8. 1911. Berlin.) Die Verwendung
arsenhaltiger Schafwaschmittel bringt erhebliche
Gefahren mit sich. Man weigert sich deshalb in
Norwegen, Wollwaren anzunehmen, deren Wolle
mit derartigen Mitteln behandelt wurde. Der
Arsengehalt der Wollwaren riihrt also nicht von
den Farbstoffen, sondern den Waschmitteln der
Wolle her. Fr. [R. 3861.]

Trefisicherheit und OUkonomie im Firben.
(Papierfabrikant 8, 1243—1244. 13./10. 1911.) Um
moglichst sparsam zu farben, wird das Anlegen
von Biichern empfohlen, in welchen Proben von
Ausfiarbungen mit allen dazugehérigen Notizen be-
festigt sind, und das Aufstellen von Farbtabellen
iiber alle neueren verschiedenen Farbténungen. Die
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Ergebnisse der Hollander sind stets genau im Farb-
buch zu verzeichnen. Kommen neue Farben in
Betracht, so ist durch Vergleich leicht das richtige
Verhiltnis festzustellen. Kleine Unterschiede sind
leicht auszunuancieren. rn. [R. 4008.]

11. 10. 'Teerdestillation; organische
Préparate und Halbfabrikate.

B. Tollens. Uber den aus Spargelsaft erhaltenen
Mannit. (J. f. Landw. 59, 429(1911].) L. Wichers
hat aus Spargelsaft Krystalle von Mannit bekommen
und daraufhin den Mannit als konstant im Spargel-
saft vorkommend beschrieben. Tollens konnte
durch geeignete Versuche nachweisen, daB dies nicht
der Fall ist; Mannit entsteht erst aus Spargelsaft
durch Gidrung; wenn man sterilisierten frischen
Spargelsaft einengt, bekommt man keine Krystalli-
sation von Mannit, erst wenn man den Saft stehen
lalBt; es beginnt eine mikroskopisch nachweisbare
Mannitbildung schon nach zwei Tagen. Mannit-
bildung haben tibrigens bereits friihere Forscher im
Spargelsaft beobachten kinnen. rd. [R. 4637.]

Frederick D, Chattaway und Montague Aldridge.
Die Antoreduktion der Hydrazine. (J. Chem. Soc.
31, 404—408. Oxford-Universitit.) Aromatische
Hydrazine erleiden in der Wirme gleichzeitig eine
Oxydation und eine Reduktion; es findet eine Auto-
reduktion statt, deren Verlauf von der Zusammen-
setzung des Hydrazins abhingig ist. Solche Reak-
tionen gehen hiufig, wenn auch nur langsan, bei
gewohnlicher Temperatur vor sich. Wenn die Hydr-
azine bloB unsubstituierte Kohlenwasserstoffreste
enthalten, verlaufen diese Reaktionen beim Erhit-
zen fiir gewdhnlich quantitativ, licgen auch sub-
stituierte aromatische Reste vor, so finden neben

diesen primiren Reaktionen noch sekundire Zerset-,

zungen statt. — Das Ergebnis der Untersuchung
verschiedener Hydrazine auf ihr Verhalten beim
Erhitzen war folgendes: Phenylhydrazin zersetzte
sich bei Siedetemperatur quantitativ nach folgen-
der Gleichung:
9 (‘4Hy.NH.NH, = (qHy.NH, + Ny 4 NH,

+ CgHyg.
Das p-Tolyhydrazin zersetzt sich beim Sieden in
analoger Weise, aber noch leichter als das Phenyl-
hydrazin; cs entsteht p-Toluidin, Stickstoff, Am-
moniak und Toluol:
2 (CH;.C4H,.NH.NH, = CH3.C4H,.NH; + N,

+ NHg + CgH,4.CHg.
o-Tolylhydrazin lieferte in gleicher Weise neben den
letztgenannten drei Verbindungen o-Toluidin. Das
p-Bromphenylhydrazin zersetzte sich als substi-
tuiertes Hydrazin beim Erwirmen #duBerst leicht,
und zwar zur Hauptsacbe in folgender Weise:

2 CgH,Br.NH.NH, = CgH,Br.NH; + N, + NH,4
+ C4H4Br.
a-Naphthylhydrazin zerfiel bei ca. 240—260° quan-
titativ nach folgender Gleichung:
2 CyoH,.NH. NH, = C,(H,.NH; + N; + NH,
+CyoHg.
Die §-Verbindung zerzetzte sich entsprechend, aber
noch leichter. Das as.Diphenylhydrazin ergab quan-
titativ folgenden Zersetzungsgang:

3 N(C4H,);.NH, = 3 NH(C4H,); + N, + NH,.
In analoger Weise reagierte auch das as.Phenyl-
methylhydrazin bei Siedetemperatur. Das s.Diphe-
nylhydrazin ergab bei 200—225° quantitativ fol-
gende Zersetzung:
2 C4¢Hy.NH.NH.CqH, = 2 C4H,.NH, °

+ C¢H N : N.C4H,.
Ganz gleich dem s.Diphenylhydrazin verhielt sich
das s.Ditolylhydrazin. Das Monoacetylhydrazo-
benzol lieferte dagegen Anilin, Acetanilid und Azo-
benzol. K. Kawtzsch. [R. 4241.]

[Basel]. Verf. zur Darsteliung von Derivaten
des 3-Oxy(l1)thlonaphthens und seiner Bubstitutions-
produkte. Abiinderung des durch Patent 232 780
geschiitzten Verfahrens zur Darstellung von lnd-
oxylderivaten, dadurch gekennzeichnet, dai
zwecks Darstellung von Derivaten des 3-Oxy(1)thio-
naphthens und seiner Substitutionsprodukte diese
Stoffe an Stelle von Indoxyl mit I’hosgen behandelt
werden. —

Die so crhiltlichen, vollkommen luftbestidn-
digen Kohlensiurederivate der Oxythionaphthen-
reihe sollen zur Darstellung weiterer Oxythionaph-
thenabkémmlinge, sowie zur Darstellung von Kii-
penfarbstoffen Verwendung finden. (D. R. P.
242 461. KI. 120. Vom 10./8. 1809 ab. Ausgeg. 6./1.
1912. Zus. zu 232 780 vom 17./7. 1908; dicse Z.
24, 766 [19011]) rf. [R. 84.]

[€). Ver!l., zur Darstellung von Monocinnamyl-
1.5-diaminoanthrachinon, darin bestehcnd, daB
man Dicinnamyl-1,5-diaminoanthrachinon bei ge-
wohnlicher oder etwas erhohter Temperatur mit
konz. Schwefelsidure behandelt —

Das Dicinnamyl-1,5-diaminoanthrachinon wird
dabei in der Weise verseift, dall unter Abspaltung
cines Molekiils Zimtsiure in glatter Reaktion das
bisher unbekannte Monocinnamyl-1,53-diaminoan-
thrachinon entstcht, was im Hinblick auf dic An-
gaben der DPatentsehrift 213 500 nicht vorauszu-
sehen war. Dan erhaltene Produkt enthalt kaum
nennenswerte Verunreinigungen und laBt sich durch
einmalige Krystallisation aus Nitrobenzol im Zu-
stand vollkommener Reinheit in ciner Ausbeute von
859, der Theorie gewinnen und bildet ein wichtiges
Zwischenprodukt zur Darstellung gemischter Aryl-
verbindungen. (D. R. P.-Anm. (. 20 389. Kl. 120.
Finger. d. 13./2. 1911. Ausgel. d. 4./1. 1912)

Sf. [R.111.]

[M]). Verf. zur Darstellung von x-Oxyanthra-
chinonalkylithern, dadurch gekennzeichnet, daf3
man Alkalisalze der a-Oxyanthrachinone mit Di-
alkylsulfaten in Gegenwart von sidurebindenden
Mitteln unter AusschluB von Wasser behandelt. —

Wihrend die iiblichen Alkylierungsmethoden
bei a-Oxyanthrachinonen entweder vollstindig ver-
sagen oder ganz ungeniigende Ausbeuten liefern,
ist es nach vorliegendem Verfahren méglich, a-Oxy-
anthrachinone und deren Derivate glatt vollstindig
zu alkylieren. (D. R. P. 242379. Kl 12¢. Vom
28./8. 1910 ab. Ausgeg. 6./1. 1912.) rf. [R. 85.]

[Kalle]. 1. Verf. sur Darstellung ven 4-Chlor-
1-oxynapbthalin, dadurch gekennzeichnet, da man
1-Oxynaphthalin-2-carbonsiure mit Chlor behan-
delt und aus der erhaltenen 4-Chlor-1-oxynaphtha-
lin-2-carbonsidure die Kohlensdure abspaltet.
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2. Ausfithrungsweise des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da man die
1-Oxynaphthalin-2-carbonséure in Kisessig- oder
Methylalkohollésung mit Chlor behandelt.

3. Ausfithrungsweise des Verfahrens nach An-
apruch 1, .dadurch gekcnnzeichnet, daB man die
4-Chlor-1-oxynaphthalin-2-carbonsdure mit Anilin
erhitzt. —

Verfihrt man nach Anspruch 2 und 3, so er-
zielt man eine Ausbeute von iiber 80%,. (D. R. P.-
Anm. K. 45914, KL 12¢. Einger. 14./10. 1910.
Ausgel. 27./12. 19011.) St [R.75.]

IL. 17. Farbenchemie.

[M]. Verf. zur Herstellung von Arylkohlensiure-
amldderivaten der Authrachinonrelhe. Abinderung
des Verfahrens des Patentes 236 375, darin be-
stehend, daBl man g- Anthrachinonylhamstoffchlorid
bzw. das in der Kilte aus §-Aminoanthrachinon und
Phosgen erhililiche Chlorid anstatt mit Aminen,
wie es im Patent 236 375 geschieht, hier mit P’he-
nolen ohne oder mit Zusatz von Losungsmitteln oder
alkalischen Substanzen zur Einwirkung bringt. —

Man erhilt unter Salzsiureentwicklung Korper,
dic als Arylkohlensiurcamidderivate aufzufassen
sein diirften; sie lassen sich in alkalischer Hydrosul-
fitlosung zu ciner Kiipe reduzicren, aus der Baum-
wolle und auch Wolle in gelblichen Ténen angefirbt
werden. (D). R. P. 24229]. Kl 22h. Vom 28./2.
1909 ab. Ausgeg. 4./1. 1912, Zua. zu 236 375 vom
2./2. 1909. Diese Z. 24, 1456 [1911]. Friiherc Zu-
satzpatente: 236 978, 236 979, 236 980, 236 981,
236 983, 236 984, 238 550. 238 551, 238 552 und
238 553.) rf. [R. 79.]

Dr. Fritz Ullmann, Charlotteuburg. Verf. zur
Herstellung von Kiipenfarbstoffen der Anthrachinon-
reihe, darin bestchend, daB man diejenigen Brom-
derivate, welche durch Einwirkung von Brom auf
Anthrachinonthioxanthone oder deren Derivate er-
halten werden, mit Aminoanthrachinonen oder deren
Derivaten, zweckmi8ig bei Gegenwart von mireral-
siurcbindenden Mitteln und Katalysatoren, in
Reaktion bringt. - -

Lillt man auf Antrachinonthioxanthone
(vgl. Berl. Berichte 43, 539 [1910]) oder
deren Derivate Halogen cinwirken, so erhilt man
die entsprechenden Halogenderivate; cs lassen
sich insbesondere auf diese Weise Bromderivate
der Anthrachinonthioxanthone gewinnen. Diese
Bromderivate lassen sich nun mit Aminoanthra-
chinonen und deren Derivaten unter Bildung neuer
Farbstoffe umsetzen, welche wertvolle Echtheits-
eigenschaften besitzen. (D. R. . 242386. KI. 225
Vom 18./10. 1910 ab. Ausgeg. 6./1. 1912.)

aj. [R. 98.)

[ Kalle.] Verf. zur Darstellung von grilnen In-
dulinfarbstotfen, dadurch gekennzeichnet, dall man
die durch Einwirkung von Diaminen auf Induline
erhiltlichen basischen Farbstoffe, insbesondere in
Form ihrer Sulfosiuren, mit Dinitrochlorbenzol
kondensiert. —

s entstehen reine, lebhaft griine Farbstoffe
vom Indulincharakter. Der mit p-Phenylendiamin

erzeugte Farbstoff z. B. ist infolge seines Egalisie-
rungsvermogens, sowie geiner groflen Lichtechtheit
gegeniiber Einstellungen #hnlicher Nuancen aus
Indulinen und gelben Farbstoffen als Seidenfarbh-
stoff besonders wertvoll. (D. R. P.-Anm. K. 47 083.
Kl. 22¢c. Einger. 20./2. 1911. Ausgel. 27./12. 1911.)
St (R. 74.]

I1. 18. Bleicherei, Fiirberei und
Zeugdruck.

[B]. Verl. zur Erzeugung von Fiirbungen auf
der Faser, dadurch gekennzeichnet, dal man die
Azofarbstoffe aus Aminen der Benzol- und Naph-
thalinreihe und m-Aminooxyverbindungen und
deren Stickstoffsubstitutionsprodukten oder den-
jenigen Kernsubstitutionsprodukten dieser Verbin-
dungen, in denen entweder die beiden p-Stellungen,
némlich die zum Amino. und Hydroxylrest, oder
eine derselben gleichzeitig mit der Stellung zwischen
Hydroxyl- und Aminorest unbesetzt sind, mit
Diazoverbindungen auf der Faser kombiniert. —

Als Diazoverbindungen konnen verwendet wer-
den: entweder losliche (hier kommen insbesondere
dicjenigen in Frage, welche sich von Mononitrani-
linen ableiten) oder unlésliche Diazoverbindungen,
wie sic durch Diazotieren von substantiven Fir-
bungen auf der Faser (’rimulin, Oxaminviolett usw.)
erhalten werden. Im crsteren Falle verfabrt man
80, daB man die Azokombinationen in der iiblichen
Weise in alkalischer Losung kalt aufklotzt oder,
falls dicselben substantive Eigenschaften besitzen,
heifl auffirbt und alsdann mit der Losung der
Diazoverbindung behandelt. Im letzteren Falle
wird dic mit salpetriger Saure behandelte Farbung
mit einer kaltea slkalischen Losung der Azokom-
bination wie iiblich entwickelt. Dic erhaltenen Fér-

.bungen zeichnen sich durch sehr schine, lebhafte

Nuancen, vorziigliche Atzbarkeit und gute ILcht-
heitscigenscl. aften aus. (D. R. P.-Anm. B. 62 525.
Kl 8m. Einger. d. 27./3. 1011. Verdffentl. d. 18./1.
1912.) aj. [R. 140.]

Desgleichen, Abinderung des durch die Haupt-
anmeldung vom 25./3. 1911 geschiitzten Verfahrens,
dadurch gekennzeichinet, dal man an Stelle der
Farbstoffe des m-Oxyplenylglycins hicr die aus
m-Aminophenylglycin, seinen Stickstoffsubstitu-
tionsprodukten oder den Kernsubstitutionspro-
dukten dieser Verbindungen, in denen die p-Stel-
lung zu beiden Aminogruppen oder cine dieser
Stellen und gleichzeitig die Stellung zwischen beiden
Aminogruppen unbesetzt sind, mit Diazo- und
Tetrazoverbindungen von unsulfierten Aminen der
Benzol- oder Naphthalinreihe erhiltlichen Farb-
stoffe verwendet. —

1n der Hauptanmeldung ist ein Verfahren be-
schrieben, bei welchem unter anderem die aus in
der Aminogruppe substituierten m-Aminophenolen,

.z. B. m-Oxyphenylglycinen, erhaltenen Azofarb-

stoffe auf der Faser mit Diazoverbindungen kom-
binicrt werden. (D. R. P.-Anm. B. 62 526. Kl. 8m
Einger. d. 27./3. 1911. Veroffentl d. 18./1. 1912
Zus. zur Patentanmeldung B. 62 525; vgl. vorst
Ref.) aj. [R. 141]
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